Instalacji, obstugi i serwisowania
Zawory kulowe 2-way i oprézni¢ zbiornik

(® ™miPem

czystej pary Seria 8 lub 9 FC, CS & CT, 1/2" thru 6"

A\ WARNING:

Dla bezpieczenstwa i ochrony jest wazne, ze
nastepujace srodki ostroznosci
podejmowane przed rozpoczeciem pracy na
zaworze.

1. Depressurize i drenazu linii.
2. Cyklu zaworu do tagodzenia presji

1. Informacje ogdine

Jest to Podrecznik instalaciji, eksploatacji i konserwaciji dla
bezpiecznego stosowania PBM 3-czesciowy, Adjust-O-
Seal®, Bi-kierunkowy, CS i zawory kulowe serii FC 8 lub 9.
Prosze uwaznie przeczyta¢ instrukcje i zapisac¢ je do
wykorzystania w przysztosci.

2. Instalacja

Zawory CS i FC mogg by¢ zainstalowane w dowolnym
kierunku, z zaworem w pozycji "open”. Zawory CS nie
trzeba by¢ zdemontowany przed instalacjg. Dla zaworéw

uwieziony w valve.

3. Odtacz wszelkie powietrza i potgczenia
elektryczne zaworowej.

4. Wiedzie¢, co media w linii i nosi¢

FC rozmontowywac¢ zaworu i przyklej tafmé zbiornika do
statku. Zamontowac zawér zbiornika pad. Zobacz IOM-
WELD spawanie zakonczenia potgczenia lub zbiornik

odpowiednia odziez ochronna i sprzet. klocki.
Uzyskaé¢ odpowiednie arkusze MSDS. _
5.Do zapewnienia bezpiecznego doboru i 3. Operacja

eksploatacji, to odpowiedzialnos¢ za
proces projektant systemu i uzytkownika
koncowego do okreslenia odpowiednich
kompatybilnych materiatow budowlanych
oraz oceny odpowiednich produktéw dla
procesu systemu. Proces system
designer, Instalatora i uzytkownika
koncowego sg odpowiedzialne za
wiasciwego montazu, eksploatacji i
konserwaciji.

6. Podczas usuwania czesci na teflonowe, nie
pali¢ lub otwartego ognia z
zastrzezeniem.

Reczne zawory operacji polega na wigczeniu uchwyt 1/4
zakretu zamkng¢ lub otworzy¢ zawér. Gdy uchwyt jest
réwnolegle z rurociggu, zawor jest w pozycji otwartej.
Zawory te moga by¢ takze zautomatyzowane napedy i
inne urzadzenia automatyzacji zawoér. Uchwyt
mechaniczny stacje muszg by¢ usuniete, jesli reczne
zawory sg konwertowane na automatyczne zawory. Dla
automatycznych zaworéw operacja jest kontrolowana
przez sitownik umieszczony na szczycie zawoér. Zawor
przystanki sg integralng czesciag sitownikoéw. Dobry
procedura obstugi wymaga okresowej kontroli zaworow i
wymiana czesci jako wymagane. Zawsze uzywac czesci
zamiennych autoryzowanych PBM.

Obstugiwaé urzadzenie blokujace, tylko — Zawory reczne (gdy dostarczone)

1. Wcisna¢ blokade uchwyt do wewnatrz w kierunku trzpienia zaworu, dopoki nie czysci przystanku na korpusie zaworu.

2. Przy zachowaniu uchwyt blokady w tej pozyciji, obréci¢ uchwyt do zgdanej pozyciji.
3. Zwolni¢ blokade uchwyt bar, zapewnienie, ktdry zwraca sie w odpowiedniej pozycji przeciwko uchwyt.

Postepuj zgodnie z instrukcjami, aby zapewni¢ optymalng wydajnosc:
Dostosowujac sie do normalnego zuzycia

Uwaga: Zawor, aby byé w petni otwarty lub catkowicie zamkniete sprzed korekty.

1. zawory kulowe PBM sg zaprojektowane z funkcjg Adjust-O-Seal® . Jesli zawor nie wykazuje oznak nieszczelnosci spowodowane
normalnym zuzyciem, koniec montazu tgczniki rbwnomiernie dokreci¢, roztozone w czasie sekwencji, jak pokazano w dolnej
czesci Strona 4, az zatrzyma przeciek i zawér dziata ptynnie:

) Poczatkowo, powinno by¢ spacji miedzy koncowkami i ciata. To miejsce jest kluczem do funkciji Adjust-O-Seal® i umozliwia
regulacje w linii miejsc i uszczelka.

b) Konncowka rurowa tgczniki powinny by¢ dokrecane, tylko, az zawdr macierzystych separatystycznych luzowania (moment
obrotowy stot - Strona 4).

2. Jesli zawor wykazuje oznaki nieszczelnosci w macierzystych obszarze ze wzgledu na normalne macierzystych pakowania zuzycie,
odkreci¢ nakretke gérnych jam na pniu, a nastepnie dokreci¢ nakretke nizsze jam w nastepujgcy sposob:

) Dla zawordéw 2" i mniejsze, dokreci¢ nakretke do catkowicie kompresji podktadki sprezyste, a nastepnie Poluzuj nakretki 1/2
zakretu.

b) Dla zaworéw 3", dokreci¢ nakretke, dopoki istnieje odstep okoto 0.05" (1,3 mm) miedzy sgsiednie sprezynujgca.

c) Dla zaworéw 4" i wiekszych, dokreci¢ nakretke, dopdki istnieje odstep okoto 0.10" (2,5 mm) miedzy sasiednie sprezynujaca.

Woycieku nalezy zatrzymacé, a zawdr powinien w dalszym ciggu funkcjonowaé sprawnie.

3. po zmiany zostaty dokonane do siedzenia, lub jesli nie mozna zatrzymac¢ wyciek do pakowania, zestaw naprawczy bedg
wymagane.
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LISTA CZESCI

ELEMENT OPIS
1 Ciato
2 Pitka
3,4 Zaczepy
5 todyga
6 Fotel
7 Duzy Pierscien O-Ring
8 Maty O-Ring
9 Hermetyzacja pierscien
10 Uszczelka
11 Kohcowy Montaz tgcznika
12 Podktadki sprezyste tgcznika

tgcznik do mocowania $rub
szesciokatnych

14 Popychacz
Pakowanie STEM

15 Demontaz zaworu:

16 Uszczelki trzpienia 1. Wyizolowac i Rozhermetyzowac uktad powigzanych rurociggdw.
Cyklu zaworu, aby upewni¢ sie, ze istnieje uwiezionych ci$nienia lub

17 Podktadki sprezyste macierzystych

- ptynu w jamie zaworu. Zawor nalezy pozostawi¢ catkowicie zamknigte
18 Macierzystych Nut(s) Hex .

lub catkowicie otwarte.
19 Uchwyt (tylko Podrecznik) 2. Do automatycznych zaworéw tylko: Usun wszystkie powietrza i
20 Zatrzymaj kod Pin (tylko reczne energii elektrycznej z sitownika, zawér elektromagnetyczny, a szafka
21 Wypetniacz jamy (jesli sa) sterownicza, jesli w ogole. N?stepnle zdejmu. zestaw automatyki z
- —— — zaworu. Zachowac sprzegta i uchwyt montazowy.

22 Zyle uziemiajaca (jesli sa) 3. Reczne zawory tylko: Poluzowaé i zdjgé gérych jam nakretka od
23 Ciato Bolt ziemi wiosna (jesli sg) pnia i nastepnie usung¢ uchwyt.
24 Macierzystych ziemi wiosna (jesli sa) 4. Do zaworow z potgczen spawanych end, zawor moze byc¢

demontowany przy podzespotu ciata, wysunat sie z koricowkami, lub
moze by¢ zdemontowany z podzespotu ciata catkowicie usuniete z
koncowkami.

A. Celu odchylany podzespotu ciata z kohcowkami, petni otworzy¢ zawér i poluzowac koncowego montazu $rub szesciokatnych.
Nastepnie usun tgczniki, nakretki i podktadki miedzy ciata odchylany pierscien i macierzystych.

B. Wiosna, Laczenie rur 1/8", aby usung¢ kompres;ji na ciele z koncoéwkami.

C. Armatura swing ciato sie od konca az organizm catkowicie usuwa z koncéwkami. Odchylany w organizmu pierscien bedzie
obracac sie wokot jego zapiecie. Zawieszonej rurociggéw teraz mogag by¢ zwracane do jego oryginalnego kompres;ji, w razie
potrzeby.

D. w celu usuniecia ciata podzespotu, poluzowa¢ wszystkie tgczniki do montazu koricowego. Nastepnie nalezy usuna¢ tgczniki, w
tym nakretki i podktadki, miedzy ciata odchylany pierscien i macierzystych. Usungc¢ facznik, w tym tagu, nakretki, podktadki i
wiosna zewnetrzny ziemi, Jesli dowolne, ktére przechodzi przez ciato odchylany pierscien.

E. Wiosna, Laczenie rur 1/8", aby usung¢ kompresji na ciele z koncéwkami.

F. Armatura slajdéw ciato sie od konca az organizm catkowicie usuwa z koncéwkami. Zawieszonej rurociggow teraz moga byé
zwracane do jego oryginalnego kompresji, w razie potrzeby.

5. Jesli caty zawor jest usuniete z rurociggu, odigczy¢ przytgcza koncowe, wymontowac zawor, nastepnie Poluzuj i Usun tgczniki
ciata. Nastepnie pociggngc¢ za koniec, fitting(s) za darmo z organizmu. Moze wymagac force usungg¢.

. Usung¢ miejsc, hermetyzacja metalowe pierscienie, uszczelki, pierscienie i wypetniacz jamy, jesli wszelki.

. Obrdét trzpienia do orient pitke do pozycji zamknietej. Przesun pitke sie, uwazajgc aby nie nick lub Zdrap pitke.

. Wyjac¢ sprezyne wewnetrznej ziemi, jesli w ogdle, spod macierzystych.

. Nakretka Usun zaciecie, wszelkie podktadki sprezyste i popychacz. Dla zaworéw z operatorow sprzetu, usungé operator sprzetu,
wspornik i sprzegu.

10. Push macierzystych do ciata i otwarty koniec ciata. Uszczelnienie dolnej moze wypasc¢ z todygi. Jesli nie, dotrze¢ do ciata i

walcowym Usun.
11. Usung¢ najlepsze opakowania z ciata, wypetniacz wewnetrzne jamy, ewentualne i siedzenia z korpusie.
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Ponowny montaz zaworu:

1. Przed ponowny montaz zaworu, nalezy sprawdzi¢, czy czesci i napraw lub Wymien uszkodzone lub zuzyte czesci. Czysty
metalowych czes$ci, w razie potrzeby, za pomocg rozpuszczalnika zgodny z medium i $ciereczkg z ptynem. PBM zaleca
stosowanie nowych miejsc, ciato uszczelki i uszczelnienia w kazdym zestawie.

2. Zainstalowa¢ nowe opakowania na gwintowany koniec trzpienia i przesun go w doét, az dotknie ramie.

3. Wstaw pnia do ciata otworu i za posrednictwem macierzystych otworu w ciele. Zainstalowa¢ pozostate opakowania na
macierzystych, z opakowania S-TEF® (szary), ostatnio zainstalowane. Wepchnij opakowania do wepchniecia ciata. Zainstalowaé
popychacza na macierzystych.

4. Zainstaluj Sprezyna podktadka na macierzystych wklestg strong skierowang do gory. Zainstalowa¢ zewnetrzne uziemienie
terminalu na rdzeniu, w stosownych przypadkach, takie, ze uziemienie rozcigga sie pod koniec montazu stronie ciata

5. Podktadka sprezysta zainstaluj drugg na macierzystych wklestg strong skierowang w dét. Zainstalowa¢ pozostate podktadki
sprezyste na macierzystych w aranzacji przemienne lub serii . Nie ma dwdéch sasiednich sprezynujgca powinna by¢ skierowana w
tym samym kierunku lub w uktadzie réwnolegtym

6. Nasmarowac gwinty trzpienia smarem zacieranie.

7. Watek w macierzystych hex nakretke na macierzystych. Dla zaworéw 2" i mniejsze dokreci¢ nakretke do catkowicie skompresowacé
podktadki sprezyste, a nastepnie wigczy¢ sie od 1/2. Dla zaworéw 3" dokreci¢ nakretke, dopdki istnieje odstep okoto 0.05" (1,3
mm) migdzy sgsiednie podktadkami. Dla zaworéw 4" i wiekszych, dokreci¢ nakretke, dopdki istnieje odstep okoto 0.10" (2,5 mm)
miedzy sgsiednie sprezynujaca.

8. Reczne zawory tylko: Zainstaluj uchwyt na ktodzie takiego, ktéry stop pin skontaktuje prawej raczki, gdy zawdr jest otwarty i
zamkniety. Zainstalowac i dokreci¢ nakretke hex pozostate zabezpieczyta dojscie do macierzystych. Ten krok nie ma
zastosowania do zaworow z operatorow sprzetu

9. Obrét trzpienia do zamknietego potozenia zaworu. Wstaw na wiosne wewnetrznej ziemi, ewentualnie do otworu w dolnej czesci
pnia.

10. Orient pitke do pozycji zamknietej i wtéz pitke do ciata. Wsun tang macierzystych do gniazda pitke, uwazajac, aby nie nick lub
Zdrap pitke. Obracaj macierzystych, az pitka jest w pozycji otwartej.

11. Zainstalowa¢ wypetniacze jamy, jesli w ogdle, do organizmu i nastepnie nasmarowac pierscienie i 1/2" kazdego konca otworu
ciata smarem przystosowanym z obiegowego.

12. Zainstalowaé duzych o ringi na wpust Srednica zewnetrzna siedzen, a nastepnie starannie zycie miejsc na otworze ciata, dopoki
kontaktujg pitke.

13. Wstawi¢ Siedlisko metalowe pier$cienie hermetyzacji w otworach siedzen, a nastepnie zainstaluj uszczelki na otworze ciata i
zainstalowa¢ maty o-ring pomiedzy hermetyzacja metalowe pierscienie i uszczelki.

14. Smarowac¢ gwintow zewnetrznych ciata Srub smarem zacieranie.

15. Do zawordw z koncowki spawane do rurociggu, przy otwartym zaworze wiosna z koncowkami na zewnatrz i przesun ciata miedzy
nimi. Zwolni¢ sprezyn z zaczepy umozliwiajgce zaczepy do ciata uwazajgc aby nie obnizy¢ o ringi.

16. Do zawordw z korpusu zaworu w pozycji odchylane, wiosna z koncowkami na zewnatrz i przesun ciata miedzy nimi. Zwolni¢
sprezyn z koncoéwkami, aby umozliwi¢ z koncdwkami do ciata uwazajac aby nie obnizy¢ o ringi.

17. Zawory, ktére zostaty catkowicie usuniete, z zawoér zamkniety, instalowat Koncoéwka mocujgca przeciwko ciatu.

18. Zainstalowac elementy ztgczne, tagowanie i podktadki sprezyste (miejsce wiosna podktadki po stronie wklestej naprzeciw siebie),
a nastepnie zainstalowac i recznie dokreci¢ nakretki szesciokatne. Zewnetrzne uziemienie podtagczony do macierzystych powinny
mie¢ terminalu zainstalowane pod jednym z najblizej nakretki i podktadki, jesli ma to zastosowanie. Jesli zawor jest uziemiona,
zainstalowac¢ wiosna zewnetrzny ziemi wokét Srube, ktdra przechodzi przez odchylany pierscien.

19. Klucz dynamometryczny dokreci¢ nakretki $ruby lub hex zgodnie z procedurg pokazang na dole Strona 4, przy jednoczesnym
zachowaniu szpary miedzy korpus i koncéwki armatura, i az do momentu obrotowego macierzystych, jak pokazano w tabeli
momentu obrotowego na strone 4 zostanie osiggniety. Moment obrotowy jest mierzone macierzystych moment obrotowy zaworu
zostawia pozycji zamknigtej. Cyklu zaworu aby sprawdzi¢ swobode dziatania i moment obrotowy. Jesli jest to mozliwe, sprawdzi¢
gniazda zaworéw i uszczelnienia przeciekéw.

20. Do zaworéw z operatorow sprzetu, ponownie zainstaluj wspornik, sprzegta i sprzet operatora.

21. Do automatycznych zawordw tylko: Zainstaluj ponownie automatyzacji zestawu z uchwytem i sprzegta. Nastepnie ponownie
podigcz powietrza i energii elektryczne;j.

22. |zolowa¢ zaworu, jesli ma zastosowanie.

Proces dokrecania dla koncowki:

1. Recznie dokreci¢ tgczniki.

2. Klucz dokreci¢ kazdy fgcznik w przyrostach na roztozone w czasie
sekwencji zilustrowane w prawo, az podktadki sprezyste rozpoczaé do
kompresowania.

3. kontynuowa¢, dokrecanie $ruby lub nakretki szesciokatne 1/8 obrotu az do
osiggniecia wartosci zalecanego momentu gdy pomiarowe o trzpienia zaworu
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Zestawy do zamiany i czesci

Zaw()r_ Zestaw Ze.staw. Set&i:sigl_ilka Seria 9 todyga He_rm(’at)_/zaf:ja

Rozmi naprawczy wypelniacz jamy WIOSNA- Ball (316L S/S) pierscienie

ar (V-TEF™ | EPR) (VTFE) LATO) (316L S/S) (316L S/S)
1/2" CSTFC8--Z--1 SITFC8--J--3 | SIHFC802--A | SIHLC902 | SPHLD805 | SIHLC808E1l
3/4" CSTFD8--Z--1 SITFD8--J--3 | SIHFD802--A | SIHLD902 | SPHLD805 | SIHLD80SE1l
1" CSTFE8--Z--1 SITFE8--J--3 | SIHFE802--A | SIHLE902 | SPHLE805 | SIHLE8O8E1
1-1/2" | CSTFG8--Z--1 | SITFG8--J--3 | SIHFG802--A | SIHLG902 | SPHLH105 | SIHLGS808E1
2" CSTFH8--Z--1 SITFH8--J--3 | SIHFH802--A | SIHLH902 | SPHLH505 | SIHLH508E1l
2-1/2" | CSTFJ8--Z--1 SITFJ8--J--3 N/A SIHLJ902 | SPHLK505 SIHLJ508E1
3" CSTFK8--7Z--1 SITFK8 --J--3 | SIHFK802--A | SIHLK902 | SPHLK505 | SIHLK808E1l
4" CSTFL8--Z--1 SITFL8--J--3 SIHFL802--A | SIHLK902 | SPHLK505 | SIHLL808E1l
6" CSTFM8--Z--1 | SITFM8--J--3 N/A SIHLM902 | SIHLM905 | SIHLM508E1

Uwagi do tabeli powyzej:

1. Standardowe zestawy naprawcze obejmujg 2 miejsca V-TEF™, 2 V-TEF™ uszczelki, 2 opakowania

macierzystych V-TEF™ i 1 todygi S-TEF® (szary), pakowania i 4 pierscienie EPR. Jama wypetniacz zestawy

zawierajg wypetniacze VTFE 2.

2. Standardowe zestawy naprawcze i czesci zamienne sg V-TEF™.

3. Czesci zamienne s3 jeden na numer katalogowy.

4. Materiatéw innych niz TFM™ | podstawi¢ poprawne materiatu ID i kod.
5. Do zaworéw z uziemieniem, dodaé "G" do konca numer czesci macierzystych.

Definicje materiatow:
TF, V-TEF™, niemodyfikowane teflonowe

o Trzpien zaworu
VT, VTFE, Dziewica teflonowe Nominalnej
HT, S-TEF®, stalowe wzmocnione teflonowe Zawor | Rozmiar Breakaway
PK, PEEK™, allogenicznym Rozmiar Kod Moment obrotowy-
. . L V-TEF™ miejsc
UT, UHMWPE, Ultra wysokiej masie czgsteczkowej polietylenu W -1bs N-m
KY, KYNAR, polifluorek winylidenu 1/2" cs1C9 o5 58
Uwagi do tabeli po prawej’sf[ronie: N _ _ 3/4" D8, D9 30 34
1. Macierzystych momenty sg wyswietlane w wartosci nominalnej
i stanowig idealne warunki. (100 psig / 6,9 bar lub mniej, 1" E8, E9 50 5.6
temperatura otoczenia, z ptynem z zawiesin i porownywalny ;
w lepkosci wody). 1-1/2 G8, G9 132 14,9
2.Dla UHMWPE miejsc, nalezy pomnozy¢ przez 1,25. For S- 2" H8, H9 182 20,5
TEF® lub Kynar miejsc, nalezy pomnozy¢ przez 1.56.
Skonsultowac sie z fabryki do PEEK siedzenia momenty. 2-1/2" J9 288 32,5
3. Moment obrotowy zmierzone w macierzystych, nie o tgczniki. 3" K8, K9 430 48,6
4" L8, L9 672 75,9
6" M9 1920 216.9
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